
ANALISIS, EVALUACION Y PROPUESTAS DE MEJORA DEL RENDIMIENTO 
DE HERRAMIENTAS DE CORTE MEDIANTE TEXTURIZADO LASER

Esta actividad es parte del proyecto TEXTOOL (PID2022-138872OB-I00), financiado 

por MICIU/AEI/10.13039/501100011033 y por FEDER/UETEXTOOL
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